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1. Dane techniczne

Dalsze informacje, np. wymiary montazowe, sg podane w katalogu lub na ptycie CD, ktére
mozna zamowic u producenta.
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2. Przedmowa

Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera istotne
wskazowki pozwalajgce na bezpieczng, fachowg i
ekonomiczng eksploatacje urzgdzenia.

Ich przestrzeganie pomaga unikng¢ niebezpie-
czenstw i szkdéd rzeczowych. Mozna dzieki temu
zmniejszy¢ koszty napraw i skréci¢ czasy przesto-
jow oraz zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwatos¢ prze-
ktadni.

Wazne: Informacje oznaczone tym symbolem &
nalezy bezwzglednie przeczyta¢. Sg to informacje
0 niebezpieczenstwach.

3. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem przektadni
typoszeregu QuarryMaster® polega na ich
wykorzystaniu do napedzania przenosnikéw z
napedem statym. Za normalne warunki eksploatacji
przyjmuije sie transport piasku i ziemi. Przektadnia
jest eksploatowana na wolnym powietrzu. W
przypadku innych zastosowan, transportowanych
materiatéw lub warunkdéw otoczenia konieczne
sg indywidualne zmiany konstrukcyjne. W takich
przypadkach prosimy o skontaktowanie sie z nami.

Produkt jest przeznaczony do zabudowy w
maszynie. Nie wolno go uruchamia¢ do momentu
stwierdzenia, ze maszyna, w ktérej ma zostac
zabudowany powyzszy produkt, odpowiada
wymogom Dyrektywy maszynowej WE.

Produkt moze by¢ uzywany tylko w uzgodnionym
celu, do ktérego zostat przeznaczony. Produktu nie
wolno uzytkowaé¢ z mocami, momentami obroto-
wymi, predkosciami obrotowymi lub zewnetrznymi

4. Transport i sktadowanie

Transport

& Aby bezpiecznie manipulowa¢ urzadzeniem,
nalezy korzystac¢ z odpowiednich zaczepdéw lub
czopdw oraz otworéw gwintowanych. Zaczepy
zamontowane na przektadniach i inne Srodki
pomocnicze majg udzwig odpowiadajacy
ciezarowi przektadni. Nie wolno ich uzywaé
do podnoszenia innych podzespotéw takich
jak silniki, waty bebndéw itp. Uzywaé tylko
odpowiednich  elementéw  przenoszacych
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Nieprzestrzeganie moze spowodowac obrazenia i
szkody rzeczowe!

Wskazéwka:Tres¢ niniejszej instrukcji eksploatacii
jest chroniona prawami autorskimi. Bez naszej
wiedzy i zgody nie wolno powiela¢, przekazywac
lub udostepnia¢ osobom trzecim lub firmom
konkurencyjnym ilustracji, rysunkéw i danych z
niniejszej instrukcji eksploatacji (© 2001 i §18
Ustawy o nieuczciwej konkurencji).

obcigzeniami, ktére nie odpowiadajg jego konstruk-
cji (patrz Dane techniczne lub Katalog). Maszyna
moze by¢ montowana i uruchamiana tylko przez
wykwalifikowanych pracownikow.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
krajowych, lokalnych i wiasciwych dla urzgdzenia
oraz przepiséw BHP.

Wykwalifikowanymi pracownikami sg osoby, ktére
zostaty upowaznione przez osobe odpowiedzialng
za bezpieczenstwo urzadzenia, na podstawie ich
wyksztatcenia, doswiadczenia i wyszkolenia oraz
znajomosci odpowiednich norm, przepiséw, prze-
pisow BHP oraz warunkéw zaktadowych do wy-
konywania niezbednych czynnosci, rozpoznajac i
unikajgc mozliwych niebezpieczenstw.

obcigzenia (np. lin, $rub z uchem itp.) o
wystarczajgcym udzwigu!

Patrz dane dotyczace ciezarbw w Danych tech-
nicznych lub na tabliczce znamionowej. Dane do-

A tyczace ciezaréw sg wartosciami przyblizonymi.

Nie przebywac i nie pracowac pod zawieszony-
mi ciezarami!
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Skiladowanie

Od momentu dostawy do uruchomienia urzgdzenie
nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych,
wolnych od pytu i wstrzgséw. W przypadku innych
warunkoéw sktadowania nalezy skonsultowac sie z
firma Stiebel.

5. Montaz i uruchomienie

Maszyna moze by¢ zabudowywana i uruchamiana
tylko przez wykwalifikowanych pracownikow.

& Nalezy zadba¢é o to, aby przy pierwszym
uruchomieniu, w tym rodwniez podczas przebiegu
prébnego, nie powstato niebezpieczenstwo ze
strony elementéw ruchomych i obracajgcych
sie (np. watéw, sprzegiet itp.). Oznacza to, ze
muszg by¢ zatozone odpowiednie ostony lub
nalezy wykluczy¢é mozliwos¢ zblizenia sie na
niebezpieczng odlegtosc.

& Przed uruchomieniem nalezy zadba¢ o to, aby
urzadzenie byto napetnione Srodkiem smarowym
w wymaganej ilosci. Przektadnie zaméwione
bez oleju majg przy dostawie odpowiednig
zawieszke informacyjna.

A Brak olejul

Rodzaj i ilo$¢ oleju, patrz tabliczka znamionowa
lub Dane techniczne.

& Odnos$nie dodatkowych urzgdzen elektrycznych
lub elektrycznego wyposazenia dodatkowego,
jak np. silniki elektryczne, hamulce, sterowniki
rozruchu lub przemienniki czestotliwosci nalezy
bezwzglednie zapoznac¢ sie z dodatkowymi do-
taczonymi instrukcjami eksploatacji. Szczegoing
uwage nalezy zwracac na informacje dotyczgce
bezpieczenstwa elektrycznych materiatéw eks-
ploatacyjnych. Prace przy urzadzeniach elek-
trycznych moga by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykéw zgodnie z zasa-
dami elektrotechniki.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Standardowa konserwacja watéw, watéw drgzo-
nych itp. jest skuteczna przez maks. 1 rok przy
zachowaniu warunkéw podanych powyzej. Nie jest
ona wystarczajgcym zabezpieczeniem w przypad-
ku sktadowania na wolnym powietrzu.

Przed rozpoczeciem pracy przy przektadni lub
dodatkowym wyposazeniu nalezy wytgczyc
zasilanie elektryczne. Nalezy zabezpieczy¢
urzgdzenie przed przypadkowym wtaczeniem.
W razie potrzeby nalezy zabezpieczy¢ maszyne
przed przesunieciem lub obréceniem sie przy
pomocy $rodkéw mechanicznych (specjalne
urzadzenia, podpory itp.)

& Nigdy nie pracowac bez filtra odpowietrzania,

poniewaz w innym wypadku nadcisnienie po-
wstajgce w przektadni spowoduje wyciek oleju.

& Po dtuzszej eksploatacji srodki smarowe i po-

wierzchnia przektadni moga osiggna¢ tempera-
tury powodujace oparzenia skory.

Maszyny, w ktérych sg zabudowane te przektadnie,
mogg wytwarza¢ gtosny hatas, ktéry moze
uszkodzi¢ stuch w przypadku narazenia przez
dtuzszy czas. W takim wypadku personel obstugi
musi zostaé wyposazony w ochronniki stuchu.
Nalezy zastosowa¢ wszelkie $rodki techniczne
pozwalajgce zmniejszy¢ natezenie hatasu, z
uwzglednieniem obowigzujgcych przepisow.

Informacje techniczne

Obudowa: sztywna na skrecanie,
dzielona obudowa z zeliwa
szarego lub aluminium

Uzebienie: kota zebate czotowe o

uzebieniu skosnym
Smarowanie: kagpiel olejowa



Zabudowa i montaz przekiadni

Przektadnie nasadzane nalezy natozy¢ bezposred-
nio watem dragzonym na wat napedowy agregatu i
zabezpieczy¢ przed odtgczeniem. Czas reakcji jest
przechwytywany przez zintegrowany drgzek oporo-
wy momentu obrotowego, patrz rys. 5, strona 14.

Aby zapewni¢ bezproblemowy montaz, nalezy bez-
wzglednie przestrzega¢ wszystkich wymaganych
tolerancjil

Rowek na sprezyne pasowang watu drgzonego:
Rowki na sprezyny pasowane zgodne z
DIN 6885 cz. 1

Czop kohcowy watu: @ <50IS0 k6

& >501SO m6

Tarcza skurczowa watu drgzonego:

Czop koricowy watu h7
Czop koricowy watu:
Rt = max 16 um

Wysoko$¢ nieréwnosci:

Przed montazem sprawdzi¢ pod katem uszkodzen
powierzchnie, krawedzie czopa korncowego
watu i sprezyny pasowane, naprawi¢ ewentualne
uszkodzenia. W przypadku potgczen ze sprezynami
pasowanymi nasmarowaé czop koncowy watu
biatg pastg ze smarem statym (np. Optimol White
T). Pasta utatwia nasadzanie przektadniizapobiega
korozji, ktéra znacznie utrudnitaby pozniejszy
demontaz. Skurczowe potgczenia tarcz musza byc¢
czyste i wolne od smaru.

Podczas nasadzania nie wolno uderza¢, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie lub zniszczenie
obudowy i tozyska. Wkreci¢ wrzeciono gwintowane
do otworu centralnego watu napedowego i
nasadzi¢ przektadnie przy pomocy tarczy i nakretki
szesciokatnej; patrz rys. 1, strona 14. Nalezy
zwréci¢ uwage, aby wat i wat drgzony nie przesunety
sie wzgledem siebie, co moze spowodowaé ich
uszkodzenie.

Przy montazu nalezy nastepnie zwracaé¢ uwage,
aby pierScienie uszczelniajgce watéw nie zostaty
zanieczyszczone, uszkodzone Ilub pomalowane
farbg. Podczas lakierowania nalezy przykry¢
agregaty i pierscienie uszczelniajgce i powierzchnie
biezne watéw lub zabezpieczy¢ smarem. Tylko w ten
sposdb mozna zapobiec uszkodzeniom wigzgcym
sie z utratg oleju.

Nastepnie nalezy zabezpieczy¢ przektadnie przy
pomocy $ruby z tbem szesciokgtnym i podktadki
(patrz rys. 2, strona 14)
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Montaz tarczy skurczowej

Tarcze skurczowe sg dostarczane w stanie gotowym
do montazu i dobrze nasmarowanym od wewnatrz.
Elementy dystansowe umieszczone miedzy
pierscieniami zewnerznymi tarcz skurczowych na
czas transportu nalezy usunaé¢ przed dokreceniem
srub  mocujacych. Przy nasadzaniu tarcz
skurczowych na mocowang czes¢ piasty nalezy
nasmarowa¢ miejsce osadzenia czesci piasty do
montazu tarczy skurczowej. W okolicy miejsca
osadzenia tarczy skurczowej otwoér w piascie oraz
wat muszg by¢ wolne od smaru.

A Nigdy nie dokreca¢ $rub tarcz skurczowych

przed catkowitym montazem potaczenia.
Tarcza skurczowa i piasta mogg ulec trwatemu
odksztafceniu i stang sie niezdatne do uzytku.

Naprezanie tarczy skurczowej

Sruby mocujace dokrecaé w kilku etapach regularnie
jedna po drugiej za pomocg klucza o odpowiedniej
dtugosci, przy czym nalezy zwréci¢ uwage, aby
tarcze znajdowaty sie na jednej ptaszczyznie.
Witasciwg wartoscig Srednig jest kgt dokrecania ok.
30°. Na zakoriczenie dla wszystkich srub sprawdzic¢
przepisowy moment dokrecania przy pomocy
klucza dynamometrycznego.

Momenty dokrecania:

Klasa wytrzymatosci srub 10.9
M5: 4 Nm; M6: 12 Nm; M8: 30 Nm; M10: 59 Nm
M12: 100 Nm; M16: 250 Nm; M20: 490 Nm

Klasa wytrzymatosci $rub 12,9
M6: 13 Nm; M8: 32 Nm; M10: 65 Nm; M12: 120 Nm;
M16: 290 Nm; M20: 570 Nm
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Pozycje montazowe

Przekfadnie stozkowe z kotami zebatymi czotowy-
mi typoszeregu QuarryMaster ® mogg by¢ eksplo-
atowane bez zmiany ilosci oleju (patrz tabliczka
znamionowa) w potozeniach montazowych ozna-
czonych 1-4. Przestrzega¢ maksymalnego dopusz-
czalnego nachylenia!

W przypadku wersji z silnikiem hamujgcym nie
montowac przektadni z silnikiem nachylonym w
dét, poniewaz w przypadku zuzycia uszczelek
wyciekajacy olej moze wptyng¢ negatywnie na
dziatanie hamulca.

W pozycji montazowej V1 (oznaczenie 5-8) nalezy
napetnia¢c srodek smarowy do otworu poziomu
oleju. Odpowietrzacz musi by¢ wkrecony w punkcie
E zbiornika wyréwnawczego oleju.

E — poz. odpowietrzania
A — poz. spuszczania oleju
S — poz. poziomu oleju

@\
&A\\Y\
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Pozycja montazowa V1

Blokada ruchu wstecz
Kierunek blokady

Przedostatni punkt numerutypujestidentyfikatorem
sytuacji montazowe;.

Przyktad: Typ K055.073.040P10000 @) 4

Strzatka = kierunek biegu tasmy

Identyfikatory Identyfikatory

Pozycja montazowaV1

av Ly
®5 Jb
e Ly
<t Jul

W przypadku przektadni z blokada ruchu wstecz
okresli¢ kierunek obrotu silnika lub siatki przy
pomocy wskaznika kierunku wirowania pola. W
przypadku silnikow o uzwojeniu 400/690V mozna
okresli¢ kierunek obrotu uruchamiajac je na chwile
uktadem gwiazdowym.

& Uruchomienie silnika z petnym poborem mocy

w kierunku przeciwnym do kierunku blokady
przektadni moze spowodowaé uszkodzenie lub
zniszczenie blokady ruchu wstecz! Roszczenia
gwarancyjne nie bedg uznawane!

& Jezeli przektadnie sg wyposazone w blokade ru-

chu wstecz, nalezy upewnic¢ sie, ze w przypad-
ku awarii blokady ruchu wstecz nie powstang
zagrozenia dla personelu lub szkody rzeczowe.
Blokada ruchu wstecz nie moze spetniac roli za-
bezpieczenie podczas prac konserwacyjnych i
napraw, konieczne sg dodatkowe zabezpiecze-
nia mechaniczne.



Montaz blokady ruchu wstecz

Blokada ruchu wstecz zasadniczo sktada sie
z trzech podzespotéw:: Pierdcien zewnetrzny
blokady ruchu wstecz (1), element blokujacy (2),
pierscien wewnetrzny (3). Te elementy, a zwtaszcza
element blokujacy, sg bardzo wrazliwe na uderzenia
i wstrzasy, nalezy sie wiec z nimi obchodzi¢
wyjgtkowo ostroznie. W przypadku uszkodzenia
blokady ruchu wstecz nalezy przynajmnie;
wymieni¢ podzespoty 1, 2 i 3. Czescig zamienng
jest zestaw montazowy blokady ruchu wstecz, w
ktorym znajdujg sie wszystkie potrzebne elementy.
Wszystkie elementy nalezy starannie zabezpieczy¢
przed zanieczyszczeniem, np. przez piach lub pyt.

Montaz

Wymontowac¢ z przektadni pierscien zewnetrzny
blokady ruchu wstecz lub ostone.

Okresli¢ przy ztozonej blokadzie ruchu wstecz kie-
runek blokady obracajac pierscien wewnetrzny i
sprawdzié, czy jest zgodny z kierunkiem zgdanym.
Uwaga: Kazdy stopien kota zgbatego zmienia kieru-
nek obrotu. Starannie okresli¢ kierunek obrotu watu
osadzonego na blokadzie ruchu wstecz. Wprowa-
dzi¢ pierscien wewnetrzny do elementu blokuja-
cego lekko obracajgc, nie uzywac sity. Obrocenie
elementu blokujacego o 180° powoduje zmiane
kierunku blokady!

Wiozy¢ sprezyne pasowang (4) do watu przekia-
dniowego, zatozy¢ pierscien wewnetrzny na wat i
ostroznie skreci¢ w strone urzgdzenia. Wskazéwka:
Ogrzac¢ pierscien wewnerzny do ok. 80-100 °C, co
utatwia jego nasadzenie na wat przektadni. Przed
montazem elementéw blokujgcych pierscien we-
wnerzny musi by¢ znéw ostudzony.

6. Przebudowy i modyfikacje

Nie dokonywa¢ modyfikacji, dobuddéwek i
przebudow na przektadni lub elementach mogacych
wptyngé negatywnie na bezpieczenstwo bez zgody
producental

W szczegdlnosci nie wolno usuwaé lub modyfiko-
wac¢ zamontowanych urzadzeh ochronnych (np.
oston, zabezpieczen przecigzeniowych).
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X777

Wsung¢ tarcze osiowa (5) do otworu.

Uszczelnic zewnetrzny pierscien blokady ruchu
wstecz, zalecamy uzycie anaerobowych uszczel-
niajgcych $rodkoéw jednokomponentowych, np.
Loctite 573.

Whprowadzi¢ catg pokrywe blokady ruchu wstecz
lekkimi ruchami obrotowymi przez pierscien
wewnetrzny do obudowy i przykrecic.

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci; do
Sciggania pierscieni wewnetrznych blokad ruchu
wstecz stuzg specjalne $ciggacze dostepne u pro-
ducenta.

Podczas okresu gwarancyjnego przektadnie wolno
otwiera¢ wytgcznie za naszg wyrazng zgoda, w in-
nym wypadku wygasajg wszelkie roszczenia gwa-
rancyjne.
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7. Wskazowki dotyczagce konserwaciji

Przektadnie zostaty zaprojektowane tak, aby
wymagaty minimalnej konserwaciji. Nalezy jednak
mimo to uwzgledni¢ niektore punkty:

A Regularna wymiana oleju, patrz rozdziat 9 Srod-
ki smarowe.

A Podczas przeprowadzania wymiany oleju,
napetniania olejem, spuszczania oleju lub
pobierania prébek oleju nalezy zadbacé o to, aby
olej nie dostat sie do gruntu, wod gruntowych i
powierzchniowych lub do kanalizacji.

A Aby unikng¢ uszkodzen spowodowanych prze-
grzaniem nalezy regularnie usuwac odktadajgcy
sie brud i pyt z powierzchni przektadni i silnikéw
elektrycznych.

O ile jest to mozliwe, nalezy codziennie przeprowa-
dzi¢ wzrokowg kontrole szczelnosci.

Przedwczesna awaria przektadni moze wystgpi¢
wskutek utraty oleju, przedostania sie wody do
obudowy przektadni lub wskutek przedostania sie
ciata obcego do zgromadzonego smaru.

8. Czesci wymienne i naprawa

Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymogom
technicznym ustalonym przez producenta. Jest
tak zawsze w przypadku oryginalnych czesci
zamiennych.

Przy zamoéwieniu czesci zamiennych nalezy
poda¢ nazwe, numer pozycji na rysunku czesci
zamiennych, numer typu i numer seryjny (patrz
tabliczka znamionowa Ilub Dane techniczne).
Rysunek czesci zamiennych i wykazy czesci
zamiennych, patrz strony 9-12.

Naprawy lub przeglady sg wykonywane w krotkim
czasie przez firme Stiebel.

Firma Stiebel nie odpowiada za uszkodzenia po-
wstate wskutek nieprawidtowej naprawy lub uzycia
nieoryginalnych czesci zamiennych.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow
krajowych, lokalnych i wtasciwych dla urzagdzenia
oraz przepiséw BHP i ochrony $rodowiska.

A Aby zapobiec awariom, niezbedne jest regularne

przeprowadzanie = wymaganych
konserwacyjnych i przegladow.
Zmiany w porownaniu z normalng eksploatacjg
(wiekszy pobdér mocy, temperatury lub
drgania, nietypowe odgtosy Ilub zapachy,
zadziatanie urzadzen zabezpieczajgcych itp.)
sg sygnatem, ze wystgpity zaktdcenia dziatania.
Aby unikng¢ awarii moggcych spowodowaéc
ciezkie obrazenia i straty materialne nalezy
natychmiast powiadomié odpowiedni personel
konserwacyjny. W razie watpliwosci natychmiast
wytgczy¢ i zabezpieczy¢ odpowiednie s$rodki
eksploatacyjne.

czynnosci

W przypadku napraw we wifasnym zakresie
nalezy zadba¢ o bezpieczne i przyjazne dla
Srodowiska usuniecie materiatow eksploatacyjnych
i pomocniczych oraz wymienionych czesci.

A Przedtuzajacy sie kontakt ze Srodkami smaro-

wymi moze spowodowac uszkodzenia skory.
Uzywac¢ kremu ochronnego do skéry. Po diuz-
szej eksploataciji srodki smarowe i powierzchnia
przektadni mogag osiggna¢ temperatury powo-
dujgce oparzenia skoéry. Przed rozpoczeciem
naprawy zaczekac, az przektadnia ostygnie



Demontaz przektadni

Wymontowa¢ $rube z tbem szeSciokatnym,
podktadke, pierécien zabezpieczajgcy i tarcze
skurczowg. Tak samo, jak podczas mocowania,
réwniez odkrecanie Srub tarczy skurczowej musi
odbywaé sie rownomiernie w kilku etapach, aby
tarcze nie przesunety sie wzgledem siebie.

Rowek na sprezyne pasowang watu drgzonego
wprowadzi¢ do watu drgzonego tarcze o odpo-
wiedniej Srednicy z gwintem. Zamocowaé tarcze
przy pomocy pierscienia zabezpieczajgcego. Na-
stepnie Sciagna¢ przektadnie przy pomocy wrze-
ciona gwintowanego w kierunku przeciwnym do
czopa koncowego watu, nalezy przy tym chroni¢
przed uszkodzeniem otwor centrujacy (patrz rys. 3,
strona 14).

9. Srodki smarowe

Napetnienie smarem

Przektadnie sg dostarczane w stanie napetnionym
olejem, chyba ze w zaméwieniu podano inacze;j.
Zwykle jest to mineralny olej przektadniowy CLP
220 DIN 51517-3. Ten gatunek jest odpowiedni dla
normalnych warunkéw eksploataciji przy tempera-
turze otoczenia od -5°C do 35 °C. W przypadku
szczegolnych warunkéw eksploatacji i uzytkowania
nalezy skonsultowa¢ sie z producentem. Tempera-
tury oleju lub przektadni do 80 °C sg typowe i nie
majg negatywnego wptywu na dziatanie przektadni.

Uzywane oleje smarujgce muszg odpowiada¢ wy-
mogom minimalnym zgodnie z DIN 51517-3 lub
ISO/DP 6743-6 dla mineralnych olejéw smaruja-
cych CLP Kilasyfikacja lepkosci ISO odpowiada
DIN 51519 lub ISO 3448.

Producenci smaru zalecajg produkty podane w
tabeli smaréw (s. 13).

Producent smaru jest odpowiedzialny za jako$¢ i
parametry techniczne jego produktu.

Wybor syntetycznych olejéw smarujgcych PGLP,
PAO wynika ze specjalnych warunkoéw eksploa-
tacji przektadni, a w szczegdlnosci temperatury
otoczenia.
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Tarcza skurczowa watu drgzonego: nasadzi¢
pierscien na wieniec watu | zabezpieczy¢
pierscieniem zabezpieczajacym. Do tego pierscienia
przykreca sie tarcze z otworem gwintowanym,
do ktérego wktada sie wrzeciono gwintowane do
Sciggania (patrz rys. 4 strona 14).

Przy demontazu uwazac, aby przektadnia nie
przesuneta sie na wale, nalezy jg wiec odpowiednio
zabezpieczy¢ przy pomocy  odpowiednich
dzwignic.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
krajowych, lokalnych i wtasciwych dla urzgdzenia
oraz przepisow BHP i ochrony srodowiska.

Wymiana srodka smarowego

Pierwsza wymiana oleju musi odby¢ sie przed
uptywem pierwszych 500 godzin eksploatacii,
nastepnie:

- co 12 miesiecy w przypadku olejow mineralnych
- co 24 miesiecy w przypadku olejéw syntetycznych

Srodek smarowy w miare mozliwosci musi
by¢ spuszczany w stanie rozgrzanym od pracy, aby
mozna byto w catosci spuscic stary olej. Zalecenie:
Jezeli olej jest silnie zanieczyszczony, przeptukac
przektadnie nowym srodkiem smarowym.

Wlaé¢ nowy srodek smarowy: llo$¢ oleju i rodzaj,
patrz tabliczka znamioniowa lub Dane Techniczne.
Sprawdzi¢ poziom oleju odkrecajgc srube przele-
wowg lub przy pomocy wskaznika pretowego, jezeli
przektadnia jest w nie wyposazona.

Mozliwos¢ mieszania Srodkow
smarowych:

Syntetycznych $rodkéw smarowych nie wolno
miesza¢ ze sobg lub z ze $rodkami mineralnymi!
Polialfaolefiny (PAO) z reguty mozna miesza¢ z
olejami mineralnymi.

Tylko producent srodkéw smarowych moze ocenic,
czy oleje mozna miesza¢ miedzy soba.

réznych

A W przypadku zmiany rodzaju srodka smarowego

(olej mineralny, PGLP lub PAO, PGLP) nalezy
przeptuka¢ przektadnie nowym  Srodkiem
smarowym.

Wila¢ olej smarujacy do przepisowego poziomu
oleju. Pozostawi¢ przektadnie pracujaca przez
ok. 15 minut, nastepnie spuscic¢ olej do ptukania
i wlaé nowy $rodek smarowy.
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Die treibende Kraft.

10. Rysunek czesci zamiennych, rys. 1
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Poz. Nazwa Poz. Nazwa
150 Obudowa 525 Sruba z tbem sze$ciokatnym
155 Tuleja sprzegta 600 tozysko kulkowe
160 Tuleja elastyczna 605 tozysko wateczkowo-stozkowe
165 Pierscien redukcyjny 610 Promieniowy pierscien
. uszczelniajgcy watu
200 Watek z zebnikiem
615 Promieniowy pierscien
205 Koto czotowe uszczelniajacy watu
210 Zespé{ kot ZQbatyCh StoikoWyCh 616 Pierécien I’edukcyjny
300 Wat drgzony 617 O-ring
305 Tarcza skurczowa 618 O-ring
310 Tarcza perforowana 620 Pierécien zabezpieczajacy
315 Pokrywa ochronna 625 Pierécien zabezpieczajacy
320 Pierscien zabezpieczajacy 630 Pierscien zabezpieczajacy
325 Sruba z tbem szesciokgtnym 635 Pierscien zabezpieczajacy
330 Sruba z tbem szesciokatnym 640 Pierscien zabezpieczajacy
335 Pierscien sprezysty 645 Tarcza podporowa
400 Sprzegto 650 Sprezyna pasowana
405 Kotnierz dotgczany 655 Sprezyna pasowana
410 Ostona zamykajaca 660 Sruba z tbem szesciokatnym
415 Sruba z tbem sze$ciokgtnym 665 Sruba z them szesciokatnym
416 Srut?q z tbem z gniazdem 670 Sruba z tbem z gniazdem
szesciokatnym szesciokatnym
420 Sruba z tbem szesciokatnym 675 Nakretka szesciokatna
425 Tarcza 680 Kotek pasowany
430 Nakretka szesciokatna 685 Ostona zamykajaca
500 Pierscien zewnetrzny blokady 690, 691, | Tarcze pasowane
ruchu wstecz / 692
Ostona zamykajgca
i 700 Filtr odpowietrzania
505 Element blokujgcy
o 705 Kolanko
510 Pierscien wewnetrzny blokady
ruchu wstecz 710 Korek zamykajacy
515 Sprezyna pasowana 712 Tarcza pasowana
520 Tarcza osiowa 715 Tarcza pasowana

10
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Die treibende Kraft.

10. Rysunek czesci zamiennych, rys. 2

Sytuacja montazowa zgodnie z identyfikatorami 1-4, poziomo

Elementy, poz. 150-715
patrz strona 9

Silnik elektryczny / silnik hamujacy, poz. 10
Zewnetrzny wentylator, poz. 20

Wentylacja reczna, poz. 50

Poz. Nazwa

41 | Ostona ochronna

43 | Sruba z tbem szeséciokgtnym

165 | Pierscien redukcyjny

(610) | Promieniowy pierscien uszczelniajgcy watu

617 | O-ring

800 | Zadaszenie

802 | Zbiornik wyrownawczy

804 | Obrotowe potaczenie Srubowe

805 | Przediuzacz

806 | Waz z tworzywa sztucznego

808 | Naktadka

810 | Promieniowy pierscien uszczelniajgcy watu

812 | Korek zamykajacy

814 | Filtr odpowietrzania

1
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10. Rysunek czesci zamiennych, rys. 3

Sytuacja montazowa zgodnie z identyfikatorami 5-8, pionowo
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Die treibende Kraft.

Srodki smarowe

Olej mineralny Olej syntetyczny Smar
Rodzaj $rodka
smarowego CLP DIN 51517-3 CLP HC DIN CLP PG DIN
51517-3 (PAO) 51517-3 (PGLP) Fozysko
Lepkos¢é Smar ptynny toczne
kinematyczna 220 100 220 100 220 100
[mm?/s] 40 °C
Temperatura otoczenia | -5-535°C | -15-525°C | -25-580°C | -35560°C | -25-580°C | -35 560 °C | -35— 100 °C | -35 — 100 °C
Degol Degol Degol _ Degol B Aralub Aralub
BG 220 BG 100 PAS 220 GS 220 MFL 00 HL2
bp
Energol Energol Enersyn _ Enersyn B Energrease | Energrease
GR-XP 220 | GR-XP 100 HTX 220 SG-XP 220 LS EP 00 LS2
Alpha Alpha
@Gastml MW 220 MW 100 Alphasyn Alphasyn Alphasyn B CLS- Spheerol
SP 220 SP 100 T 220 T 100 PG 220 Grease AP2
@ Carter Carter Carter Carter Carter Carter _ Total
EP 220 EP 100 SH 220 SH 100 SY 220 SY 100 Multis 2
TorAaL
" ofFAa Falcon Falcon Intor _ Polydea _ B Glissando
CLP 220 CLP 150 HCLP 220 CLP 220 20
Spartan )
Spartan Spartan . _ Glycolube _ Fibrax .
EP 220 EP 100 Synthetic 220 EP 370 Unirex N2
EP 220
ﬁ\ R . . Renolin Renolin
enolin Renolin Unisyn Unisyn Renolin Renolin
F 93’5 CLp220 | CLEI190 | clphc | CLPHC | PG220 | PG00 - -
220 100
Mobilgear Mobilgear ) .
M ©bi I 630 627 aoear | Noolgear | Mobil Mobi Mobilux |\
Mobilgear Mobilgear 220 100 Glygoyle 30 | Glygoyle 11 EP 004
XMP 220 XMP 100
Kliberoil Kliberoil Kllbersynth _ Klibersynth | Klibersynth | Klibersynth Isoflex
ICLOBER GEM 1-220 | GEM 1-100 | EG-4-220 GH 6-220 GH 6-100 | GE 46-1200 | Topas NB52
LUBRICATION
[] . . Agip Agip Agip Agip Longtime
AQJIII;O) Blaéggzo Blaégaoo Blasia Blasia Blasia Blasia C?SP%L}J(E‘%? grease 2
SX 220 SX 100 S 220 S 150 (KPE2N-40)
Chevron Gear Gear S Tegra_ Dura-Lith Ulti-Plex
ynthetic i
‘ Compound | Compound Gear Lubri- - - - Grease Synthetic
‘ EP 220 EP 100 EPO Grease EP
cant 220
Shell Shell Shell Shell Shell Tivela Com- Aeroshell
Omala Oil Omala Oil Omala Oil - Tivela Oil Tivela Oil pound A Grease 7
Shell 220 100 HD 220 WB 220 WA 150
Ultra 220 Ultra 100
gp?m; Ot Ot Synthetic Synthetic Optiflex Optiflex Longtime Olit 2EP
ptigear ptigear A 220 A 100 A 220 A 100 PDO00
N/ BM 220 BM 100

13
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zintegrowany drazek oporo-
wy momentu obrotowego
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Die treibende Kraft.

Wymiana srodka smarowego

Pierwsza wymiana oleju musiodby¢ sie przed uptywem
pierwszych 500 godzin eksploatacji, nastepnie:

- co 12 miesiecy w przypadku olejéw mineralnych.

- co 24 miesiecy w przypadku olejow syntetycznych.

Olej wymieniono:

Data: Godziny eksploatacji:

Podpis:
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